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© Usse profile© destinee a supporter des charges, notamment pour caslers de stockage. 

@ Lisse profilee (1 ) obtenue a partir d'un f euillard profile pour 
former un profil comportant. entre une fime centrale verticaJe 10 
et des plats superieurs et inferieurs 12. deux caissons 
symetriques constitues de deux parties verticales 13 suivies de 
deux pans indin6s 14. l'un des pans inclines (14) prolongeant 
Tame centrale (10), eM'autre se terminant par une levre repfiee 
le long de ladite §me centrale (10) sur laquelle elle est soudee. 
I'ame centrale (10) 6tant munie d'une nervure 16 a proximite de 
I'extremite des levres. 
Application au support de charges pour casiers de stockage. 
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Description 


Lisse profilee destinee a supporter des charges, notamment pour casiers de stockage. 


L'invention conceme des lisses profilees utilisees 
pour realiser notamment des casiers de stockage de 
produits divers et de palettes. 

Les casiers de stockage sont comme on ie salt 
habituellement consfttuesd'echelles verticales me- 
talliques sur le^queiles sont montees des poutres ou 
lisses horizontals qui supportent directement des 
palettes, ou des traverses, ou encore des tablettes 
adaptees aux charges stockees. Les echelles et les 
lisses doivent repondre aux exigences sulvantes. 
Elles doivent §tre resistantes et rigides pour pouvoir 
supporter une charge maximum sans subir de fleche 
trop importante et sans pour autant mettre en 
oeuvre un poids de matiere constitutive importante, 
nl un grand nombre d'elements formant des sup- 
ports. Elles doivent aussi s'adapter aisement les 
unes aux autres pour permettre de realiser des 
volumes de stockage differents en fonction des 
besoins, ce qui conduit a les rendre solldalres a 
I'aide d'un montage simple, rapide et sOx* Eles 
doivent enfin disposer de systemes de verrouillage 
de securite pour eviter leur desoiidarisation en can 
de fausse manoeuvre. 

II exists une grande variete de lisses qui repon- 
dent a ces imperatrfs et dont les profits sont 
determines en fonction de la charge a supporter et 
de leur portee entre deux echelles. Parmi les plus 
simples on connaft les poutres en forme de I 
profilees a chaud, appelees IPN ou IPE, obtenues a 
parti r de profiles standard, mais dont la partie 
verticale est d'une epaisseur importante, ce qui 
represente par consequent plus de matiere utiltsee 
et un poids plus important. 

En outre, ces profiles standard sont fabriques a 
des longueurs bieh determinees qui ne correspon- 
dent pas souvent aux dimensions des lisses recher- 
chees pour realiser des modules de stockage. On 
est done oblige de les couper a la longueur voulue et 
on a alors des chutes non negligeables de profiles. 
Enfin un autre inconvenient reside tlans Ie fait que 
ces poutres en I ont une qualite de finition imparfaite, 
qui necessrte avant peinture, des travaux de prepa- 
ration longs et coOteux. 

C'est pourquoi on a cherche a realiser des 
elements profiles mieux adaptes que ces poutres en 
I pour constrtuer des lisses supportant des charges, 
elements obtenus a partir de feuillards decoupes et 
profiles selon un profit determine. 

C'est ainsi que Ton connaft des profils en forme de 
C, tres simples a realiser mais dont la partie verticale 
est done decalee par rapport aux appuis horizon- 
taux. Cette disposition selon laquells Ie centre de 
gravite est ecarte du centre de torsion fait qu'un 
profile ayant cette forme subit toujours une flexion 
deviee (ou deversement) quand il supporte une 
charge. 

Pour eviter cet inconvenient et faire en sorte que 
Ie centre de gravite et Ie centre de torsion soient les 
plus proches possibles on a dans certains cas fait 
des replis au niveau des faces d'appui horizontales 
pour que I'ame verticale sort decalee vers Tinterieur 


:i du C. Cette amelioration reste cependant insuffi- 
sante pour la plupart des utilisations. 

5 Ona pense egalement realiser des profiles carres 
ou rectangulaires faits d'une seule piece qui sont 
symetriques et ne peuvent subir de deversements, 
mais its sont lourds et coGteux. C'est pourquoi on 
prefere dans bien des cas utiliser par consequent 

10 d'autres types de profils dits profils emboftes qui 
presentent une symetrie par rapport a un plan 
vertical, dont les centres de gravite et de torsion 
sont confundus, ce qui evfte Ie deversement 
lis sont r6alises a partir de deux profils en C 

15 emboftes Tun dans I'autre pour former une lisse 
ayant deux ames verticales ; si Ton obtient ainsi des 
caracteristiques mecaniques interessantes, c'est 
neanmoins au detriment du prix de revient du fait 
essentiellement de la quantite de matiere engagee 

20 et des emboftements a realiser. 

Pour resoudre ces problemes, la demanderesse a 
imagine une lisse profilee, realises de facon simple 
a partir de feuillards par des op6rations de decoupe 
et de profilage, et qui presente une inertie et un 

25 module d'inertie superieur a cetui des pcofi!6s 
connus pour un engagement de matiere equivalent, 
et par consequent d'un prix de revient inferieur. 

Un object de l'invention est done de proposer des 
lisses profilees de diverses dimensions destinees a 

30 supporter des charges en etant utilisees notamment 
pour realiser des casiers de stockage de produits 
divers et de palettes. 

La lisse profilee selon l'invention se compose 
essentiellement d'une ame centrale unique reliant 

35 deux caissons symetriques ayant un profit deter- 
mine, I'ensemble etant realise a partir d'un meme 
feuillard dont les levres d'extremrte sont soudees 
sur Tame centrale et d'un meme cote de celle-ci. 
Selon une caracteristique principale de Pinven- 

40 tion, de part et d'autre de fame centrale verticale de 
cette lisse, entre celle-ci et les plats superieurs et 
inferieurs, Ie feuillard est replie pour former un 
caisson comportant deux parties verticales suivies 
de deux pans IncllnesJ'un des pans inclines prolon- 
gs geant fame centrale, et Tautre se terminant par une 
levre reptiee Ie long de ladite ame centrale sur 
laquelle etle est soudee, Tame centrale etant 
eventuellement munie d'une nervure a proximite de 
I'extremite des levres. 

50 Selon une caracteristique particuliere de Tinven- 
tion les pans sont inclines d'un angle a compris 
entre 25 et 40° par rapport a un plan horizontal 
materialise par les plats superieurs et inferieurs, cet 
angle a etant preferentiellement de Tordre de 37° 30. 

55 Selon une autre caracteristique de l'invention, les 
nervures prevues a proximite de chaque extremite 
des levres introduisent un decalage transversal de 
Tame qui se trouve ainsi sensiblement dans Ie 
prolongement des levres. 

60 D'autres caracteristiques particulieres et les avan- 
tages de Tinvention ressortiront de la description qui 
va suivre d'un exemple non limitatif de r6alisatioh 
faisant reference aux dessins annexes qui represen- 
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tent : 

Figure 1 : une vue en perspective d'une lisse 
profilee conforme a Tinvention, 

Figure 2 : une vue en coupe selon ll-ll de la 
figure 1. 

La lisse profilee 1 representee sur les dessins, est 
destinee a etre soudee a chaque extremit6 sur une 
attache verticale 2 qui sera elle-meme accrochee a 
des montants verticaux d'echelle non representes et 
qui est munle a cet effet de plots 3. 

La lisse 1 est obtenue a partir d'un feuillard. d'une 
longueur correspondent a la longueur de lisse 
recherchee. profile et soude selon le profit illustre 
par la figure 2. 

Le profil est essentiellement caracterise par une 
ame verticale centraie 10 reliee a deux caissons, un 
caisson superieur 11a et un caisson inferieur 11b. 
Chaque caisson 11 comporte une partie horizontale 
plane ou plat 12, la partie 12a du caisson sup6rieur 
etant destinee a recevoir la charge et pourvue d'une 
nervure 18 rigidifiant le profil. De part et d'autre du 
plat 12, le profil comporte deux parties verticals 13 
suivies de deux pans inclines 14. Ces pans sont 
inclines d'un angle a sur un plan horizontal materia- 
lise par le plat 12, Tangle a etant compris entre 25 et 
40°, et avantageusement etant de 37°30.Un des 
pans inclines vient en prolongement de Tame 
centraie tandis que Tautre pan se termine par une 
levre 15 qui est repliee le long de Tame centraie 10 
sur laquelle elle est soudee. L'ame centraie 10 est 
munie d'une nervure 16 a prozimrte de chaque 
extremite des levres 15, qui introduit un decalage 
transversal de l'ame 10 de longueur L en direction de 
ces dernieres. De ce fait, l'ame 10 se trouve 
sensiblement dans le prolongement des levres. 

Le centre de gravite et le centre de torsion de 
cette lisse se trouvent done confondus du fait du 
decalage de Tame centraie 10 disposee sur Taxe 
vertical de symetrie 17 des caissons 11. Grace a 
cette symetrie parfaite, par rapport a un plan vertical 
passant par Time 10, on evite done la flexion deviee 
(ou deversement) de la lisse quand elle supporte 
une charge. 

La presence de cette nervure 16 sur toute la 
longueur de la lisse, a la fois a proximity du caisson 
superieur et du caisson inferieur, confere a cette 
derniere une tres bonne rigidite dans un plan 
perpendiculaire, au plan de charge materialise par le 
plat 12. La lisse resiste done aux efforts horizontaux 
provoques par exemple par le frottement d'une 
charge lors de son engagement ou de son degage- 
ment sur le support. La nervure 16 ameliore en outre 
la rigidite de Tame 10 en diminuant les deformations 
locales qui auraient pu etre provoquees par echauf- 
fement aux points de soudure des levres. 

La forme des caissons superieurs et inf6rieurs 
selon laquelle le plat 12 est suivi d'une partie 
verticale 13 puis d'une partie inclinee 14, confere a 
('ensemble une rigidite accrue par rapport aux 
caissons qui ne seraieht constitues que d'une partie 
horizontale suivie directement de deux pans in- 
clines, e'est-a-dire ayant un profil triangulaire. En 
effet, comme on le volt a la partie inferieure de la 
figure 2, dans la structure decrite, il y a un premier pli 
de 90° entre le plat 12 et la partie verticale 13 puis un 


deuxieme pli B d 'environ 60° entre cette partie 
verticale 13 et le pan incline 14. Cette forme de 
caisson est plus rigide en effet qu'on caisson dbnt le 
plat serait relie directement au pan incline par un 
5 seul pli de 142°30 totalisant le premier pli de 90° et le 
second de 52.30. 

Cette disposition permet d'obtenir par rapport aux 
elements classiques des gains de Tordre de 30 <Vb de 
matiere engagee sur des profils repondant aux 

10 memes besoins. 

La hauteur L de Tame centraie est suffisante pour 
que les caissons qui represented le principal poids 
de matiere engagee se trouvent ecartes au maxi- 
mum du centre de gravite, ce qui augmente Tlnertie 

15 et le module d'inertie de Tensemble. 

On realise ainsi les llsses profiles de diverses 
hauteurs en fonction des charges a supporter et des 
portees entre chaque echelle. Pour les lisses de 
faibles hauteur, destinees a supporter de faibles 

20 charges, dans lesquelles la hauteur de Tame 
centraie 10 est faible par rapport a la hauteur des 
caissons, on peut ne pas reallser de nervures 16 k 
proximite de chaque extr§mite des levres 15, ces 
dernieres 6tant proches I'une de Tautre ; la structure 

25 generale de la lisse lui confere neanmoins une 
rigidite suffisante. 


30 Revendlcatlons 

1. - Lisse profile destinee a supporter des 
chargesnotamment pour casiers de stockage 
et obtenue a partir d'un feuillard profile pour 

35 former un profil ayant au moins une partie plane 

superieure et une partie plane inferieure de part 
et d'autre d'une fime centraie verticale, caracte- 
risee en ce que, de part et d'autre de Tame 
centraie verticale (10) entre celle-ci et les plats 

40 superieurs et inferieurs (12) le feuillard est 

repli6 pour former un caisson (11) comportant 
deux parties verticaJes (13) suivies de deux 
pans inclines (14), Tun des pans inclines 
prolongeant Tame centraie, et Tautre se termi- 

45 nant par une levre (15) repli6e le long de iadite 

ame centraie sur laquelle elle est soudee. 

2. - Lisse profilee selon la revendicatioh 1> 
caract6risee en ce que les pans (14) sont 
inclines sur le plan horizontal materialise par le 

50 plat (12) d'un angle compris entre 25 et 40° . 
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ABSTRACT: 

Rail section (1 ) obtained from a steel strip which is profiled to form a 
section comprising, between a vertical central web 10 and upper and lower flats 
12, two symmetrical boxes consisting of two vertical parts 13 followed by two 
inclined faces 14, one of the inclined faces (14) extending the central web 
(10) and the other terminating in a folded lip along the said central web (10), 
to which it is welded, the central web (10) being provided with a rib 16 close 
to the end of the lips. 

Application to the bearing of loads for storage racks. <IMAGE> 
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